




Mekaniske egenskaper
Sveiser utført med Dupcon™ på 
SAF 2205 og Zeron 100 viser noe 
høyere fasthet sammenlignet med 
Argon som beskyttelsesgass. Det er  
ikke registrert noen endring i duktilitet, 
slagseighet eller hardhet /1, 2/. 

 
Mikrostruktur
En økning av austenittandelen i  
sveisemetallet er påvist ved bruk 
av Dupcon™ sammenlignet med 
Argon. Økningen i austenittandel 
med Dupcon™ er større ved svei-
sing av duplex enn ved super-duplex. 
Mikrostrukturene er vist i figur 2.

 
Bakgass
For å oppnå en rotside med redusert 
overflateoksyd og mulighet for økt 
korrosjonsmotstand kan Formier™  
 

(90% N2+10% H2) benyttes som  
bakgass.

 
Konklusjon
Ved å sammenligne Dupcon™ og Argon 
som beskyttelsesgass ved TIG-sveising 
av duplex rustbestandig stål, fremkom-
mer følgende:

•	 Dupcon™ gir økt korrosjonsmotstand 
	 i kloridholdig miljø.

•	 Dupcon™ gir en liten økning av  
	 styrken i sveisemetallet.

•	 Dupcon™ gir ingen påvirkning av 
	 buestabiliteten.
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